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1 - ORGAO:

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAQ %CM?J: 01.408.705/0001-20
Enderegéﬁgietrénicc para Contato e-mail: 77T
gabinete@seduc go.gov.br
'ENDEREGO: e

" Avenida 57 Avenida, 212, Qd. 71 Lt, Bairro Setor Leste Vila Nova

sIDADE: : ' TELEFONE: {FAX:
GOIANIA . 74.643-030 {(62) 3220.9514
'NOME DO RESPONSAVEL: i CPF:

' PROF.* APARECIDA DE FATIMA GAVIOLI SOARES PEREIRA 328.607.192-04
! !

2 - DADOS CADASTRAIS —~ MUNICIPIO

ORGAO / MUNICIPIO: CNPJ DO MUNICIPIO: T
Prefeitura Municipal de Paimeiras de Goias — GO 02.394.757/0001-32
ENDERECO:
Rua Americano do Brasil n® 149 - Cenim :
CIDADE: [CEP: { TELEFONE FIXO: | CELULAR:
Palmeiras de Goias - GO | {76.190-000 :{64) 3954-4008 | (64)99923-3875
NOME DO RESPONSAVEL: cPrF;
Vando Vitor Alves 254 380.771 34
_ENDERECO: CEP:
lua José de Faria Campos, Q-19, L4 S/N, Setor Major Sinfrénio, 76.190-000
Palmeiras de Goias - GO

ENDERECO ELETRONICO PARA CONTATO E-MAIL-
vandovitorradialista@outiook.com,

CONTA CORRENTE ESPECIFICA PARA A EMENDA

'BANCO: Caixa Econdmica Federak CiC: 71265-3 TAGENCIA: 1253
Operagao: 006

3 - IDENTIFICAGAO DO OBJETO DA EMENDA:

Carapuga, Céandida de Aradjo, nesse Municipio de Palmeiras de Goias - GO

3-1 - GRUPO DE DESPESA: \\
INVESTIMENTO \§

Aquisi¢do de equipamentos e mobiliarios a serem destinados acs CMEIS: Valeria Perslio, Sebastido

5 oo )

¥

%

&




D HG D RN AR

PLANO DE TRABALHO
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4 - DETALHAMENTO DO OBJETO:

O municipio de Palmeiras de Goids, na Gltima década, experimentou intenso processo de desenvolvimento, o
que lhe conferiu papel de centro regional de importéncia crescente. Sua localizagdo privilegiada entre os eixos
rodoviarios da BR-060, responsével por parcela significativa das atividades do agronegécio. setor de suporte da
economia local e estadual. De acordo com a estimativa, realizada pelo método logistico, do IBGE o municipio
apresentou, @m 2022, uma populagdo de 31.858 habitantes sendo que a estimativa devido o grande potencial de geragio
de emprego e de 40.000 habitantes aproximadamente.

Este recurso da Emenda Parlamentar seré muito importante para aquisicéo de Mobiliaric Escolar para atender
os alunos dos nossos CMEIS: Valeria Perillo, Sebastido Carapuga, Candida de Araujo, nesse Municipio de Palmeiras
de Goias — GO, assim contribuindo para uma qualidade melhor de atendimento e aprendizagem aos alunos.

5 - PRAZO DE EXECUGCAO

INICIO: TERMINO: )
] ) 24 (VINTE E QUATRO) MESES APOS A PUBLICAGAO
APOS A PUBLICAGAO DO CONVENIO DO INSTRUMENTO NO DIARIO OFICIAL DO ESTADO

6 - METAS A SEREM ATINGIDAS E ATIVIDADES E/OU PROJETOS A SEREM EXECUTADOS:

Aquisicdo de 30 kits para professores: compostos por 30 mesas e 30 cadeiras e Aquisicio de 272 kits escolares:
compostos por 272 mesas e 272 cadeiras.

7 - JUSTIFICATIVA:

Atender a atual demanda das unidades escolares, uma vez que estes produtos sao indispensaveis para o dia a dia do
desenvolvimento das atividades educacionais, proporcionande comodidade aos alunos e professores. Considerando a
necessidade de equipar adequadamente e realizar investimento na estrutura e bem estar dos ambientes, a fim de
ajustar condigbes ideais para o desenvolvimento das atividades, acarretara em um fluxo mais produtivo e dindmico
entre alunos, professores e servidores, além de proporcionar conforto fisico para ambos. Por tanto, esta solicitagéo ira
possibilitar aos servidores melhores condigbes de trabalho e aos alunos maior bem-estar, garantindo assim um
aprendizado de qualidade, através de uma reestruturagéo e melhoria dos mobiliarios utilizados nas unidades escolares
do municipio trazendo mais conforto e seguranca a todos que utilizam as edificagées. \

de Araugjo, resolvendo a a falta e substituicdo de mesas e cadeiras dos estabelecimentos.

e \
O publico alvo sera todos os professores e alunos dos nossos CMEIS: Valeria Perillo, Seb\a\“s:i??(?ar%pugaf Candida
N

N
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8 - ORCAMENTO DETALHADO -

ITEM

ESPECIFICACAO

QUANT.

VALOR (R%)

01

CON
v

v

v

JUNTO PROFESSOR ~ 1 MESA + 1 CADEIRA Descrigtes minimas:

Conjunto para professor composto de uma mesa e uma cadeira.

Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta presséo e na face inferior com chapa de balanceamento, painel
frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado metaminico de
baixa presséo (BP), montado sobre estrutura tubular de aco.

Cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldade, montados sobre estrutura tubular de aco.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
v

AN NEY

Largura: 1200 mm;

Profundidade: 850 mm:

Altura: 760 mmy;

Espessura: 19,4 mm:

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade. +/ 1 mm para espessura g +/-
10 mm para altura.

CARACTERISTICAS DA MESA

4

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superiorem
laminado melaminico de alta pressic, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0.6mm. Aplicacao de porcas
garra com rosca metrica M6 e comprimento 10mm.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor cinza.
Dimensbes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm {altura) x 18mm (espessura)
admitindo-se toleréncias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,.6mm para
espessura,

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinifa), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza, colada com
adesiveo "Hot Melting™.

Estrutura composta de: - Montantes verficais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1.5 mm). - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secgdo circular, didmetro 31,75mm (1 1/4"), em chapa 186
{1.5mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgao circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1 Smmy).
Fixagdo do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca melrica M6
(diametro de Bmmy); 06 parafusos rosca métrica M8 (didmetro de 8mm),
comprimento 47mm, cabega panela, fenda Phillips.

Fixag8o do painel & estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16" x 58",
zincados.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa
14 (1.8 mm).

Fixacgo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

¥

Largura do assento: 400 mm:;

30

R$ 15.000,00
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Profundidade do assento: 430 mm;

Espessura do assento: 9.7 mm a 12mm:

Largura do encosto: 396 mm;

Altura do encosto: 188 mm;

Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mmy;

Altura do assento ao chdo: 460 mm;

Toleréncia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura g +/-
10mm para altura do assento ao chéo.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA
«

v

Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza.

Alternativamente © assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete lAminas internas, com
aspessura méxima de 1,5mm cada.

Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0.6mm a 0.8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza. Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de aita pressio, de 0,6mm a 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza. Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixag8o do assento e encosto injetados & estrulura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixag@o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldade 2 estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro 4, 8mm, comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso,

Pintura dos elementos metalicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster,
sletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

Garantia Minima de um a trés anos a partir da data de enirega, contra defeitos de
fabricacdo e oxidacao ou desprendimento de componentes.

0z

CONJUNTO ALUNO — N° 06 — 1 MESA + 1 CADEIRA Descrigées minimas:
Composto de:

s

Uma mesa, com tampo em mdp ou mdf, revestido na face supserior de laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, moniado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

Uma cadeira empilhavel, com assento & encosto em polipropilenc injetado ou em
compensado anatbmice moldado, montados sobre estrutura ubular de aco. Sendo
a altura do aluno compreendida entre 1,59 & 1,88 m.

Especificagdes técnicas:

¥

MESA com tampo em mdp ou mdf, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press@o, 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm,

Aplicaggo de porcas garra com rosca métrica m6 e comprimento 10mm (ver
detalfiamento no projeto).

Dimensbes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19.4mm
{espessura), admitindo-se tolerncia de até + 2mm para largura e profundidade e
de +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
pye {cloreto de polivinila). pp (polipropifeno) ou pe (polietilens), com “primer” na face

R$ 42.000,00
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de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL. colada com
adesivo "hotmeliing”.

Dimensbes nominais de 22mm (largura) x 3mm {espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e términe de aplicagio da fita de bordo no ponto central
€ do lado oposto & borda de contato com o usuéario.

O ponto de encontro da fita de bordo ndc deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de: montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 28mm x
58mm, em chapa 16 (1.5mm); travessa supsrior confeccionada em tubo de 800
carbono laminado a frio, com costura, curvade em formato de ‘¢’, com seccio
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1, 5mm): pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livios em polipropilenc copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza.

As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se folerancias na tonalidade (da cor cinza), a critério da comissio técnica
do fnde.

No molde do porta-livios deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntmero identificador do polimere, a identificaciio *modelo fde-fnde”,
€ o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de dimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio.

Fixacdo do tampo & estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica m6
(didmetro de 6mmy); 06 parafusos rosca métrica mé (didmetro de 6mmj,
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/~ 2mm), cabeca panela, fenda phillips.
Fixagdo do porta-livios & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagao das sapatas {frontal e posterior) aocs pés através de rebites de ‘repuxo’”,
difmetro de 4.8mm. comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL.

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagéo
‘modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricac&o.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corroséo em cémara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epoxi/ poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.

CADEIRA assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor AZUL.

Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacéo
‘modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
18mm de didmetro (tipo inserd, indicando més e ano de fabricacio

v

Alternativamente o assento ¢ o encosto poderdo ser fabricados em comperisado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta presso, de 0.6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL.
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Revestimento da face inferior em 3mina de madeira fagueada de 0,7mm, da
espécie eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

Espessura acabada do assenic minima de 8,7mm e maxima de 12mm.

O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacgo, a identificacdo "modelo FDE-
FNOE", & 0 nome do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, de 0.6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL.

Bordos revestidos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12, Tmm.

O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravacio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componenie.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20.7mm, em chapa 14 (1, 9mm).

Fixag&o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de ‘repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldade & estrutura através de rebites de
“repuxa”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo’, diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor,
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificacéo
“modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratério
de 5 ou 6mm de digmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacgo.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corroséo em cémara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida epdxi / poligster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

Garantla Minima de um a trés anos a partir da data de entrega, contra defeitos de
fabricagdo e oxidacso ou desprendimento de componentes.

b

03

CONJUNTO ALUNO n° 4 — 1 MESA + 1 CADEIRA
Descrigbes minimas:

CA
v

RACTERISTICAS DA MESA:

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminade melaminico de alta pressdo, 0,8mm de gspessura, acabamenio
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento {contra placa fendlica) de 0.6mm. Aplicac&o de porcas
garra com rosca metrica M8 e comprimento 10mm (ver detathamento no projeto).
DimensOes acabadas 600mm (largura) x 480mm {profundidade) x 194mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
de +/- 1mm para espessura.

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE {polietilenc), com “primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada
com adesivo "HotMelting”. Resisténcia ac arrancamento minima de 70N
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usuaric. O ponto
de encontro da fita de bordo néo deve apresentar espacos ou descolamentos que
facilitern seu arrancaments.

ESTRUTURA COMPOSTA DE:

'R$ 57.000,00
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v' Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
{1.5mm);

v' Travessa superior confeccionada em fubo de age carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, diametro de 31 75mm (1
1/4", em chapa 16 (1,5mm);

¥ Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, corn costura, secglo
circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 18 {1,5mm).

¥ Porta-livros em polipropilenc copolimera isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de materia-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracieristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissao Técnica do FNDE, No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nlmero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e ¢ home
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de diametro {tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio.

Fixagdo do tampo a estrutura através de;

¥ 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de Smmj;

v 08 parafusos rosca métrica M6 {diametro de 8mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

v Fixagéo do porta-livios a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

v Fixacio das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pes através de rebites de "repuxc”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

v Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHMA. Nos moldes das ponfeiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o n(imero
identificador do polimero, a identificagio *modelo FDE-FNDE” e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou Bmm de diametro {tipo
insert), indicando més e ano de fabricacao,

v Nas parles metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corros@o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

v Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em  estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA

v Assento e encosto em polipropilenc copolimers virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentande o numero
identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro {lipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo,

¥ Alternativamente o assento e ¢ encosto poderfo ser fabricados em compensado
anatbémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras e deterioraggo por fungos ou insetos.

¥ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimenic na face

superior de laminado melaminico de alta pressio, de 0.6 a 0,8mm de espessurg,

acabamento texturizado, na cor VERMELHA, Revestimento da face inferior em
l&mina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.

Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento

em compensado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou

gravagao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
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més e ano de fabricagdo, a identifi- cacio "modelo FDE-FNDE", & o nome do
fabricante do componente.

¥ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, de 0.6 a 0,8mm de espessura,
acabamento lexturizado, na cor VERMELHA. Bordos revestidos com selador
seguido de verniz poliuretanc. Espessura acabada do encosto minima de 98mme
maxima de 12,7mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob a camada de verniz,
no topoe inferior, ¢ nome do fabricante do componente,

v Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1.9mm),

v FixagBo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de ‘repuxo”,
didmelro de 4 8mm, comprimento 12mm.

v Fixag@o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

v Fixag8o do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
‘repuxc’, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

v Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimerc virgem, isento de cargas
minerais, injeladas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor, Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados ¢ simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimerp, a
identificacéo ‘modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 8mm de didmetro, indicando més e ano de fabricagao.

¥ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corros@o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas,

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poligster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrgmetros, na cor CINZA.

04

CONJUNTO ALUNO n® 3~ 1 MESA + 1 CADEIRA

Descrigdes minimas:

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

Largura: 800 mm;

Profundidade: 450 mm;

Altura: 584 mm;

Espessura: 19,4 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-

6

mm para altura,

CARACTERISTICAS DA MESA

v Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento {contra-placa fendlica) de 0.6 mm. Aplicacdo de porcas
garra com rosca metrica M8 e comprimento 10mm.

v Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE {polietileno), com “primer’ na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA., colada
com adesivo "HotMelting”.

v Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono

laminado a fric, com costura, secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1 ,5mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado 2 frio, com costura,

curvado em formato de “C", com secgdo circular, diametro de 31.75mm ( 1 1/4) em

chapa 16 {1.5 mim).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo

circutar, diametro de 38 mm {1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

v' Porta-livios em polipropilenc copolimers isento de cargas minerals, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza.

NN RN

22

R$7.700,00
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Fixac8o do tampo & estrutura através de 08 porcas garra rosca metrica M8
{didmetro de 8 mm) e 08 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mmy,
comprimento 47 mm
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagio do porta-livios & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
digmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, aspessura minima de 40
micrometros na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

AN TN SN

CA
v

v
Pin

Largura do assento: 400 mm;
Profundidade do assento: 310 mm;
Espessura do assento: 8,7 mm a 12mm;
Largura do encosto: 398 mm:
Altura do encosto: 198 mm;
Espessura do encosto: 9.6 mm a 12,1 mm;
Altura do assento ao chio: 350 mm:
Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessurg e +/-
10mim para altura do assento ao chao.

RACTERISTICAS DA CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor AMARELA,
Alternativamente 0 assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com
sspessura maxima de 1.5mm.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta press@o, 0,8 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado. na cor AMARELA, Revestimento da face inferior em
lémina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamenic em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminice de alta pressdo, 0,6 3 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AMARELA. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano,
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mrm, em chapa 14 (1 8mm).
Fixagcao do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de ‘repuxg”,
didgmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
"repuxo”, dimetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixag@o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
eXpansor,
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

tura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poligster, eletrostatica,

brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

a5

CONJUNTO REFEITORIO 1 — 1 MESA + 4 CADEIRAS
Descrigdes minimas:

v’

v

Conjunto para criancas com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto
de uma mesa & qualro cadeiras,

Mesa coletiva com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de
laminado melaminico e na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo,
montado sobre estrutura tubular de aco.

45

I

R$ 42.525,00
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¥

Cadeira individual empithével com assento e encosto em polipropilenc injetado ou
em compensado anatdmico moldado, montado sobre estrutura tubular de ac0.

E}EMENSGES E TOLERANCIAS DA MESA

v
7
v
Vv
¥

CA
v

N

<

Di
v
v
v
v
v
v
v
v

Largura: 1100 mm;

Profundidade: 680 mm:

Altura: 460 mm;

Espessura: 25,8 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura g +/-
10 mm para altura.

RACTERISTICAS DA MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, com padrdo especial de acabamento {impress&o digital com overlay
duplo), e cantos arredondados. Revestimento na face inferior em faminado
melaminico de baixa pressao, na cor branca.

Topos encabecados com fita de bordo PVC (cloreto de polivinila), PP
{potipropileno) ou PE (polietilens), com "primer", acabamento texturizado, na cor
laranja colada com adesivo 4 base de PUR, através do processo "Hot Melting®.
Estrutura composta de:

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio
circular, didgmetro de 45mm em chapa 16 (1 Smm).

Travessas longitudingis e transversais em tubo de ago carbono laminado a frig,
com costura, seccdo retangular de 20x40mm, em chapa 16 {1,5mm).

Fixacgo do tampo a estrutura através de parafusos rosca magquina polegada,
diémetro %", comprimento %, cabeca lentitha, fenda combinada.

Tampa/ espacador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na
cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na
cor faranja, fixadas a estrutura através de encaixe.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso,

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida epdxi/ polidster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza.

MENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA

Largura do assento: 340 mm;

Profundidade do assento; 260 mm;

Espessura do assento: 7,2 mm a 9.1mm:;

Largura do encosto: 350 mm;

Altura do encosto: 155 mm:

Espessura do encosto: 7,0 mm a 9.3 mm:

Altura do assento ao chdo: 260 mm:

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/-
10mm para allura do assento ao chio.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA

v

¥

Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor laranja.

Alternativamente o assento e ¢ encosto poderso ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo cinco 1aminas internas. com
espessura maxima de 1.5mm cada.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo. 0.6 2 0.8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em 1amina
de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos,

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 08mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano,

W]
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v Estutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20, 7mm, em chapa 14 (1 9mm).

¥ Fixac#o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo’”,
didmetro de 4. Bmm, comprimento 12mm,

¥ Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura airavés de rebites de
“repuxo”, didgmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

v Fixagho do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
‘repuxo” didgmeitro de 4, 8mm, comprimento 18mm.

¥ Ponteiras e sapatas, em polipropilenc copolimero virgem, isenfo de cargas
minerals, injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor.

¥ Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

v Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.

Garantia Minima de um a trés anos a partir da data de entrega, contra defeitos de
fabricacéo e oxidacio ou desprendimenioc de componentes.

08

MESA PARA REFEITORIO

Descrigbes minimas:

BANCOS: Estrutura: Pés em tubo de ago 1 1/2" em chapa 16 (1, 5mmjcom 8 lugares,
Travessa longitudinal em tubo de ago 40x40mm em chapa 16 (1,5mm). Travessas
transversais em tubo de secglo retangular 20x50mm em chapa 16 (1 Bmm). Suportes
estruturais e de fixacdo do tampo em chapa de aco espessura de 3mm. Aletas de fixacéo
do tampo em chapa de ago 14 (1,9mm). Fixacio do tampo & estruturas através de
parafusos 1/4"x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados; parafusos 1/4” x 2", cabeca chata,
bicromatizados e parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, fenda
Phillips, bicromatizados. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor azul. Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimerp virgem e sem
cargas, injefadas na cor azul fixadas a estrutura afravés de encaixe. Assento
{1350x350mm) em madeira aglomerada (MDP) espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8mm de espessura, acabamenio
frost, na cor branca. Revestimentc na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressac - BP, acabamento frost, na cor branca. Furago e colocacio de buchas em
zamac, auto-atarrachantes, rosca interna 1/4°, 13mm de comprimento. Topos
transversais e longitudinais encabecados com fita de bordo em PVC com primer, 29mm
(largura) x 3mm {espessura), na cor azul coladas com adesivo "Hot Melting”, Altura
460mm.

MESA: estrutura: Pés em tubo de ago 1 1/2" em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal em tubo de aco 40x40mm em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais
em tubo de seccdo refangular 20x50mm em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e
de fixag&o do tampo em chapa de aco espessura de 3mm. Aletas de fixagdo do tampo
em chapa de aco 14 (1,9mm). Fixag&o do tampo & estruturas através de parafusos 1/4”
x 2 1/2", cabega chata, bicromatizedos; parafusos 14" x 2", cabeca chata,
bicromatizados e parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, fenda
Phillips, bicromatizados. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor azul. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor azul fixadas & estrutura através de encaixe.
Tampo(1500x840mm) em madeira aglomerada (MDP) espessura de 25mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura,
acabarmento frost, na cor branca. Revestimento na face inferior em laminado metaminico
de baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor branca. Furagéo e colocaco de buchas
em zamac, auto-atarrachantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos
transversais e longitudinais encabecados com fita de bordo em PVC com primer, 29mm
(larguraj x 3mm (espessura), na cor azul coladas com adesivo "Hot Melting", Altura
755mm.

60 126.000,00

B

e

TOTAL: 290.225,00
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9 ~ ETAPAS OU FASES DA EXECUCAO

ETAPA
}3

pl

43

Cotagdo e celebracéo do Convénio

Execugdo ou aquisicio,

Prestac&o de Contas.

Realizag&o do procedimento licitatorio, nos termos da Lei conforme Legislacéo Vigente.

10 - PLANO DE APLICAGAO

REPASSE SEDUC (R$) MUNICIPIO (R$)

TOTAL (R$)

RS 200.000,00 RS 90.225,00

R$ 290.225,00

11 - CRONOGRAMA DE DESEMBOLSO SEDUC (R$)

Ano

Parcela Unica (apos aprovacio)

2023

RS 200.000,00 (duzentos mil reais)

12 ~ CRONOGRAMA DE DESEMBOLSO MUNICIPIO (R$)

Ano

Parcela Unica (apds aprovacao)

2023

RS 90.225,00 (noventa mil e duzentos e vinte e cinco reais)

13 - PEDE-SE APROVAGAO - MUNICIPIO

Palmeiras de Goias - GO, 24 de julho de 2023.

2 /’7 } oot
VAN D%@VES

Prefeito(a) Municipal de Palmeiras de Goias - GO

|14 - APROVACAO - SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAD

Goiania - GO,2¥ de J;lho de 2023.




